Szczecin 15.09.2022

SCENARIUSZ ZAJEC

1. Imie i nazwisko osoby opracowujacej scenariusz: Waldemar Dylewski
2. Temat zaje¢: Druk 3D w pracowni komputerowej.

3. Odniesienie do postawy programowej: Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia
14 lutego 2017 r. w sprawie podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz podstawy
programowej ksztatcenia ogdlnego dla szkoty podstawowej, w tym dla uczniow z
niepelnosprawnoscig intelektualng w stopniu umiarkowanym lub znacznym, ksztalcenia ogdlnego
dla branzowej szkoty I stopnia, ksztatcenia ogdlnego dla szkoty specjalnej przysposabiajacej do
pracy oraz ksztatcenia ogdlnego dla szkoty policealnej (Dz.U. 2017 poz. 356).

4. Czas trwania zaje¢: 2 h

5. Cel gléwny:

- pokazanie mozliwo$ci nowych technologii,

- zachecenie do tworczego myslenia,

- poznanie mozliwos$ci 1 ograniczen druku 3D,

- nabycie ogdlnej wiedzy na temat §wiata druku przestrzennego,
- zdobycie podstaw do samodzielnej pracy z drukarka 3D,

- nauka tworzenia wlasnych modeli przestrzennych.

6. Cele szczegolowe:

- poznanie technologii FDM, SLA, DLP, SLS i innych;
- skanowanie przy pomocy skanera oraz fotogrametrii;
- omowienie, od czego zalezy czas druku 3D;

- druk 3D w motoryzacji, medycynie, jubilerstwie, modzie i innych.

7. Tresci ksztalcenia realizowane na zaj¢ciach:
- opis technologii FDM;
- omoOwienie technologii na bazie zywicy;

- poznanie i praca w programie Thinkercad.

8. Ksztaltowanie kompetencji kluczowych:

- wykorzystanie zdobytej wiedzy i umiejetnosci w zakresie projektowania i wykonywania
niewielkich obiektow z wykorzystaniem technologii druku 3D.



9. Metody realizacji zaj¢¢ (aktywne):
- wyktad,

- warsztaty multimedialne

- pogadanka,

- prezentacja.

10. Srodki dydaktyczne / materialy do zajeé:

- drukarka 3D,

- skaner,

- filamenty,

- komputery,

- wydruki wykonane ré6znymi typami drukarek 3D,

- prezentacja.

11. Przebieg zajec (szczegbtowy opis zajed):

Tresci Metody Czas trwania Materialy do  Czynnosci Czynnosci
ksztatcenia realizacji zajec prowadzace  uczestnikow
go
Technologie - dyskusja, 1h - materiaty przedstawienie
druku 3d —ich - prezentacja wideo, i omowienie
zastosowanie i - ulotki réznych
ograniczenia technologii
druku
przestrzennego
Modelowanie - samodzielna 1h - program omoéwienie
przedmiotu do praca przy tinkercad podstawowych
druku 3d komputerze w funkcji
programie do programu i
modelowania sposobow na
3d rozwigzanie
najczesciej
wystepujgcych
problemoéw

12. Sposoby ewaluacji i autoewaluacji zajec:

- dyskusja.

Uwagi
realizacyjne

poznaja wiedze
teoretyczna
oraz sposoby
najej
praktyczne
wykorzystanie

- praca wg.
wytycznych
prowadzacego,
w celu
zapoznania sie z
programem

- praca
samodzielna ze
wskazédwkami
prowadzgcego



Dadatki:

1. Zaktadamy konto na Thinkercadzie.
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2. Tworzymy wspoélnie nasz pierwszy projekt z mysla o wydruku na drukarce 3D.
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3. Przygotowujemy projekt do wydruku.

&> FlashPrint - untitied.fop*
Plik Edytuj Drukuj Widok Narzedzia Pomoc

ecreamri 0.4 - Tryb normalny

> FlashPrint - untitied fop*
Pk Edytyj Drukuj Widok Marzedzia Pomoc

& Slice

Drukarka
Generalne
Scianki
Wypelnienie
Podpory
Raft
Dodatki
Chiodzenie
Zaawansowane

Inne

Typ drukarki

Rozmiar dyszy

Material prawej ghowicy

Material lewej glowicy

Profil cigcia

Temperatura prawego ekstrudera
Temperatura lewego ekstrudera
Temperatura platformy

Lista kontroli temperatury

Modut kentrolny

eator 3
0.4 mm
Flashforge-PLA v 1.75mm
Flashforge-PLA *  1.75mm
Standard
200°C
200°C
55°C
]
Prawy ekstruder
+

Warstwa poczatkowa Warstwa koficowa  Temperatura

e Creator 3 - 0.4 - Tryb normalny

sz ustawienia

6¢ ustawienia domysine




&> FlashPrint - Bodacious Luulia-Curcan.gx - o X
Plik Edytj Drukuyj Widok Narzedzia Pomoc
Nazwa pliku slice : Bodacious Luulia-Curcan.g>
Szacowany czas druku: 2 Godziny 9 Minuty

Struktura

Wypetnienie
Wypelnienie peine
Mostkowanie
Wewnetrzna écianka
Zewnetrzna scianka
Podpory

Brim

Raft

Wieza czyszczaca
Wall

Przejazd

Retrakeja

Inne

e Creator 3 - 0.4 - Tryb normalny

Struktura ».

Tylko warstwa bieiaca
Retrakcja
Przejazd

£ =

Bodacious Luulia-Curcan.gx

Warstwy:  38/7.55mm :
Kroki : 171 B

Szacowane zuiycie materialu z prawej glowicy:  28.82g / 9.66m

77.650 F420
51 X56.00 Y-3.94 F6000

Position  X: 56, Y: -3.94, Z: 7.65




